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Verschluss

Produkthierarchie:
Produkthierarchiebezeichnung:
Verschlusshohe:
Verschlussdurchmesser:
Anzahl der Randel:

Min. Anwendungstemperatur:
Max. Anwendungstemperatur:

1771101

28x15 GDSE6 COM
15,30 mm

28,70 mm

045

10 °C

85°C

Miindung

Mundungszeichnung:
Mundungsmaterial:
Mundungshdhe:
Gewindesteigung:

ENG-02-200326
Glas

14,35 mm

3,387 mm

Maschinenparameter

Kopfdruck:

Vorzentrierung:
Tiefzugdurchmesser:

Tiefzug (gemessen am Verschluss):
Seitendruck Gewinderollen:

Radius Gewinderollen:

Seitendruck Bérdelrollen:

Radius Bérdelrollen:

Winkel Bordelrollen:

1900 N - 2300 N
28,5 mm +/- 0,1 mm
26,0 mm

2,4 mm/2,6 mm
100N /140N

0,80 mm /0,90 mm
80N/110 N

0,80 mm /0,90 mm
2x15°

Zusatzinformation

Der Verschluss kann auch auf 28 mm MCA- Mindungen It. DIN mit einer Gewindesteigung von 3,175 mm (8 G)
zur Anwendung kommen. Dabei kann es notwendig werden, den Seitendruck und/oder die H6henposition der

Gewinderollen zu optimieren.

Das Einhalten der oben genannten Anforderungen entbindet den Kunden nicht von der Pflicht, den VerschlieR3er
entsprechend der jeweils vorhandenen Gegebenheiten einzustellen sowie Kompatibilitatstests hinsichtlich des

Verschlusses und Fillgutes durchzufiihren.

Bei den oben genannten Werten handelt es sich um Richtwerte, die in Abhangigkeit der vorliegenden Full-und
VerschlieBbedingungen Abweichungen unterliegen kénnen.
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